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セーフティフローリング処理・セーフティフローリング処理・セーフティフローリング処理・セーフティフローリング処理・テリオスウッドテリオスウッドテリオスウッドテリオスウッド        

  

 セーフティフローリング処理・セーフティフローリング処理・セーフティフローリング処理・セーフティフローリング処理・テリオスウッドテリオスウッドテリオスウッドテリオスウッドとは、フローリング面に対し「テリ

オスウッド」と呼ばれるガラス溶液を塗布し、フローリング面にガラスを付着させる

ことでフローリング面を保護する技術です。テリオスウッドから形成されるガラス

膜をフローリングに付着させることで、従来の塗料に比べ抗菌性（大腸菌、黄色ブド従来の塗料に比べ抗菌性（大腸菌、黄色ブド従来の塗料に比べ抗菌性（大腸菌、黄色ブド従来の塗料に比べ抗菌性（大腸菌、黄色ブド

ウ球菌に対する抵抗性）と抗カビ性が向上し、さらに滑り抵抗値が向上、電気絶縁性ウ球菌に対する抵抗性）と抗カビ性が向上し、さらに滑り抵抗値が向上、電気絶縁性ウ球菌に対する抵抗性）と抗カビ性が向上し、さらに滑り抵抗値が向上、電気絶縁性ウ球菌に対する抵抗性）と抗カビ性が向上し、さらに滑り抵抗値が向上、電気絶縁性

付与による静電気発生の抑制による防汚性の向上、塗装面の黒ずみの防止などが向付与による静電気発生の抑制による防汚性の向上、塗装面の黒ずみの防止などが向付与による静電気発生の抑制による防汚性の向上、塗装面の黒ずみの防止などが向付与による静電気発生の抑制による防汚性の向上、塗装面の黒ずみの防止などが向

上します。クリアーだけでなく、美しい染めガラス膜の形成が可能になります。上します。クリアーだけでなく、美しい染めガラス膜の形成が可能になります。上します。クリアーだけでなく、美しい染めガラス膜の形成が可能になります。上します。クリアーだけでなく、美しい染めガラス膜の形成が可能になります。セ

ーフティフローリング・テリオスウッドは従来のガラス塗料に比べ上記のような性

能を付加することで、フローリング表面を安全に保護することができます。 

 

１、抗菌性（大腸菌、黄色ブドウ球菌に対する抵抗性）１、抗菌性（大腸菌、黄色ブドウ球菌に対する抵抗性）１、抗菌性（大腸菌、黄色ブドウ球菌に対する抵抗性）１、抗菌性（大腸菌、黄色ブドウ球菌に対する抵抗性）    

抗菌性試験（JNLA） 抗菌力試験（ISO 22196，JIS Z 2801）・カビ抵抗性試験, 

JIS Z2911の 試験方法によって試験が行われ、抗菌性があることが証明されて

ました。従来の抗菌性塗料に抗菌性を付与させる場合、銅イオンや銀イオン

を混合させる場合が一般的でしたが、セーフティフロア・木あじから形成さ

れるガラス層には有害な金属を含みません。玩具安全基準（玩具安全基準（玩具安全基準（玩具安全基準（STSTSTST）にも適合して）にも適合して）にも適合して）にも適合して

います。います。います。います。    

    抗菌性は大腸菌、黄色ブドウ球菌とも、それぞれ抗菌性は大腸菌、黄色ブドウ球菌とも、それぞれ抗菌性は大腸菌、黄色ブドウ球菌とも、それぞれ抗菌性は大腸菌、黄色ブドウ球菌とも、それぞれ 4.64.64.64.6 以上、以上、以上、以上、6.26.26.26.2 以上を示し、以上を示し、以上を示し、以上を示し、

殺菌力があることが証明されました。殺菌力があることが証明されました。殺菌力があることが証明されました。殺菌力があることが証明されました。（JIS Z 2801 抗菌性試験方法で定められて

いる試験方法。無 加工品の24時間培養後菌数(B)を抗菌加工品の24時間培養後菌数

(C)で除した数の対数値。 抗菌活性値抗菌活性値抗菌活性値抗菌活性値 2.02.02.02.0 以上以上以上以上(99%(99%(99%(99%以上の死滅率以上の死滅率以上の死滅率以上の死滅率))))で効果があると定

義されている。） 



 

２、ガラスにすることで滑りに対する抵抗値が向上し、ワックスのように滑２、ガラスにすることで滑りに対する抵抗値が向上し、ワックスのように滑２、ガラスにすることで滑りに対する抵抗値が向上し、ワックスのように滑２、ガラスにすることで滑りに対する抵抗値が向上し、ワックスのように滑

る事はありません。清掃する場合は簡単な水拭きで美しく仕上げる事ができる事はありません。清掃する場合は簡単な水拭きで美しく仕上げる事ができる事はありません。清掃する場合は簡単な水拭きで美しく仕上げる事ができる事はありません。清掃する場合は簡単な水拭きで美しく仕上げる事ができ

ます。マジックなどの汚れもアルコールで簡単に除去することができます。ます。マジックなどの汚れもアルコールで簡単に除去することができます。ます。マジックなどの汚れもアルコールで簡単に除去することができます。ます。マジックなどの汚れもアルコールで簡単に除去することができます。    

 

３、３、３、３、「「「「染め美」を追求したナノコンポジット顔料による染め美」を追求したナノコンポジット顔料による染め美」を追求したナノコンポジット顔料による染め美」を追求したナノコンポジット顔料による美しい染めガラス処理によ美しい染めガラス処理によ美しい染めガラス処理によ美しい染めガラス処理によ

り木材に様々な表現をあたえることができます。（経年変化による床板も着色する事り木材に様々な表現をあたえることができます。（経年変化による床板も着色する事り木材に様々な表現をあたえることができます。（経年変化による床板も着色する事り木材に様々な表現をあたえることができます。（経年変化による床板も着色する事

でさらに味のある風合いでさらに味のある風合いでさらに味のある風合いでさらに味のある風合いになります。）（「になります。）（「になります。）（「になります。）（「染め美」による染め美」による染め美」による染め美」によるエージング作用による銘エージング作用による銘エージング作用による銘エージング作用による銘

木化）木化）木化）木化）    

 

４、経年による退色したフローリングや木材も４、経年による退色したフローリングや木材も４、経年による退色したフローリングや木材も４、経年による退色したフローリングや木材も「「「「染め美」により銘木になりま染め美」により銘木になりま染め美」により銘木になりま染め美」により銘木になりま

す。す。す。す。    

            セーフティフロア・テリオスウッドは独特なナノコンポジット作用により、独特なナノコンポジット作用により、独特なナノコンポジット作用により、独特なナノコンポジット作用により、

木材の「染め美」を追求しました。木材の「染め美」を追求しました。木材の「染め美」を追求しました。木材の「染め美」を追求しました。通常、染料を用いた染色仕上げは太陽光に弱い問

題がありましたが、セーフティフロア・木あじに使用するナノコンポジット顔料は、

粒径が３００nm（ナノメーター、１ナノメーター＝１００万分１ミリ）と極細顔料で

あり、木材に浸透すれば太陽光による変色も抑止することができます。 

抗菌性、抗カビ性に優れ、安全性が高いので浴槽などにも使用されています。 



 

    抗菌性試験（日本食品分析センター）抗菌性試験（日本食品分析センター）抗菌性試験（日本食品分析センター）抗菌性試験（日本食品分析センター）    

 



 

    抗菌性試験（日本食品分析センター）抗菌性試験（日本食品分析センター）抗菌性試験（日本食品分析センター）抗菌性試験（日本食品分析センター）    

 

 



 

 

 

 



 抗抗抗抗カビ試験（当社代理店、マルナカウッドでの試験）カビ試験（当社代理店、マルナカウッドでの試験）カビ試験（当社代理店、マルナカウッドでの試験）カビ試験（当社代理店、マルナカウッドでの試験）    



 

 

 

 

 

 



 

安全試験安全試験安全試験安全試験    玩具安全玩具安全玩具安全玩具安全(ST)(ST)(ST)(ST)基準試験基準試験基準試験基準試験    

 

試料名： NP360G+WS プライマー（セーフティフローリング・テリオスウッドの塗料名） 

 

＊木ごころとは、当社が製造する含浸液の製品名です。 

 本体 - クリアコート（無色透明／下地色を含む） 

試験項目： 玩具安全（ST）基準 塗装された塗料の重金属 8 元素（ユーロ EN71-3) 

試験場： 財団法人日本文化用品安全試験所 

 

  

試験方法： 玩具安全基準（2010.4.1 第 10 版）第 3部化学的特性 1.5、2.7 

 

試験結果： 

 （単位：mg/kg） 

項目 基準値 定量下限 試験結果 

溶解性 アンチモン 60 以下 30 定量下限以下 

溶解性 ひ素 25 以下 15 定量下限以下 

溶解性 バリウム 1000 以下 300 定量下限以下 

溶解性 カドミウム 75 以下 30 定量下限以下 

溶解性 クロム 60 以下 30 定量下限以下 

溶解性 鉛 90 以下 30 定量下限以下 

溶解性 水銀 60 以下 30 定量下限以下 

溶解性 セレン 500 以下 300 定量下限以下 

※1試験結果は補正後の値である。 

※2塗膜量 17mg にて試験を実施 

 

判定： 上記の結果は玩具安全(ST)基準に適合する。 

 

試験日： 平成 22 年８月 27 日 

 

証明機関： 厚生労働省 食品衛生法に基づく登録検査機関 

 財団法人 日本文化用品安全試験所 

 東京都墨田区東駒形 4-22-4 

 Tel 03-3829-2515 Fax 03-3829-2549 

    


